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MILJOARBETE

Héargjorda mobler ar battre for miljon (dn de som ar tillverkade i lagprislander)

Nar snickarmdstare Karl Andersson boérjade bygga “valgjorda och hallbara mobler” for 6ver 125 ar
sedan var han aterhallsam med sina resurser. Han gjorde allt hemma i fabriken av virke som kom fran
grannskapet och med sa lite spill som majligt. Han tillverkade gedigna tramobler som skulle halla i
flera generationer. Inget slit och sldng har inte — Miljotank nar det &r som vackrast!

Sa tanker vi fortfarande, fyra generationer senare. Resurssnal tillverkning med sa fa transporter som
mojligt. Fortfarande tillverkar vi valgjorda och hallbara mobler som haller i flera generationer. All
tillverkning sker i var fabrik i Huskvarna i Sverige. Narproducerade sdger andra, hargjorda sager vi.
Har jobbar drygt 35 personer varje dag med att gora valgjorda och hallbara mobler — med sa lite spill
som mojligt.

Det dagliga miljdarbetet i fabriken — Atervinning, Sortering och Avfall

Vi pa Karl Andersson & Soner sorterar allt vart avfall. Metall, wellpapp, glas, papper och tra sorteras
och atervinns. Restprodukter av kemikalier sorteras som farligt avfall och tas hand om pa ett
kontrollerat satt av certifierade foretag. Eftersom vi tillverkar vart eget lamelltrad i de format som
passar den specifika produkten blir det minimalt med traavfall. Avfall i form av span séljs bland annat
till hastagare, medan dndkap och kantspill saljs till bonder for flisning som anvands till uppvarmning
av deras fastigheter. Resterande traspill gar till tillverkning av pellets.

Emballage

Forpackning varierar fran mobel till mobel men generellt skyddas de forst med en plastpase fore den
packas i kartong med hornskydd och i vissa fall traskiva. | storsta mojliga man sa sampackar vi vara
produkter for att minska volymer, packmaterial och transporter som ger i slutdnden storre
miljovinster. Karl Andersson & Séner ar anslutet till Naringslivets Producentansvar vilket driver
utvecklingen mot cirkuldra férpackningar.

Transporter

De flesta av vara leverantérer finns i var direkta narhet (inom en 150 km radie). Transportstrackan
blir darfor korta och bidrar darmed till mindre total miljobelastning. | stérsta mojliga man forséker vi
dven samordna transporter. De transportféretag som anlitas for transport till kunder foljer
transportbranschens lagar och férordningar. For leverans av mdbler inom Europa anvands bil och for
langvaga export anvands alltid sjétransporter.

Energi

Sedan 2003 varms hela fastigheten upp med lokalt tillverkad fjarrvarme. El-energin som vi anvander
ar tillverkad av férnybara energikallor sa som vind- och vattenkraft. For att undvika onddig
elférbrukning bryts all elektricitet till maskiner och belysning i fabriken varje natt. For att ta
ytterligare steg inom energiforbrukning sa installerades nya solpaneler, varen 2018, pa taket vilket
generera strom till var fastighet och vara maskiner.
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Miljoarbetet pa Karl Andersson & Soner. Hittills.

Vi pa Karl Andersson & Soner tror pa att sma kontinuerliga milj6forbattringar ger stor paverkan i det
Ianga loppet. Darfor arbetar vi idogt och langsiktigt for att hitta forbattringar hela tiden. Har kommer
nagra exempel pa vad vi har gjort under aren:

1999 Avfallssortering infordes. Metall, well, papper, glas, tra sorteras i sarskilda behallare.

2000 El stangs av i produktionslokaler varje natt for att undvika onddig elférbrukning av maskiner
och belysning.

2003 Byte fran oljeuppvarmning till fjarrvarme.

2005 Varmevaxlare installeras i samtliga ventilation och utsugsanlaggningar férutom for en
lackbox.

2007 System utvecklas for att kunna ateranvanda material till massmonterbyggnation.

2008 Byte till vattenbaserat lim for limning av polyeter.

2009 Borjade kopa in el av fornyelsebara energikallor sa som vatten och vindkraft.

2010 Ny kompressor investerades for att minska elférbrukning.

2012 Byte fran syrahardande klarlack till vattenbaserad for applicering pa mindre utsatta ytor.

2013 Paborja utbyte av luftdrivna handverktyg till eldrivna for att minska elférbrukning.

2014 Byte av fanerlim som innehaller minimalt med formaldehyd och som klarar kraven i
Mobelfakta

2015 Byte fran syrahardande pigmenterande lack till vattenbaserad for applicering pa mindre
utsatta ytor.

2015 Investering av ny ventilation med varmevaxlare for den sista lackboxen.

2015 Certifierad med mobelfakta fér produkterna Collar, Slope, Front och Rida.

2017 Certifierad med mobelfakta for produkt Press.

2018 Solpaneler monteras pa tak for egen produktion av el.

2019 Certifierad med mobelfakta for produkterna Cap, Kanecct, Kamon, Locus, Shell pall, Study,
Tailor.

2020 Investering av sprutautomat for vattenbaserade lacker.Certifierad med mébelfakta for
produkterna Arc, Facile, Kaz, Part, Milo.

2021 Certifierad med mobelfakta for produkterna Ell, Hygge, Meander, Rollo, Shell stol,
Woodwork,

2022 Certifierad med mobelfakta for produkt Colo Chair.

2023 Bilpark byttes ut till hybrid. Certifierad med mobelfakta for produkt Ondule, Piva, Ray,
Sander Conference, Sander Lounge.

2024 Byte till formaldehydfritt lim. Certifierad med moébelfakta fér produkt Ondulé Club, Peel,
Taverna.
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